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B E T X T R EER T 650mm A i RER Bt PRS0, BEHUR T ARG R e s ) B HE R <
Mo XT RN T 650mm [l mPEREIREE LG, ATRYE 5 20K U B T R3h & _EIR3D BLHERR <
0, YRS EF N 10s~15s, AR A EEAT i o B SRR ) K R I 2 R I FE S PIF TR
TIR o WAL R/ R T B 2Rl A o P LIRS B s | R o B (ke Ll vk L 5 S Bt
TR I3 AR o

10.3 BEMEERETMIERE. imEEFMEMEENIRNIENFTS 6B/T 50081 RIME

10. 3.1 PUE SR LS N K H 100mm X 100mm X 100mm 375 AR, INEGEZ NN 1.2 MPa/s~1.4 MPa/s;
10. 3.2 FLH7 42 156 B 2K F 100mm X 100mm X 400mm 5 FE A 2E,  hn4k 3% 2 Nl 0.08 MPa/s~0.1
MPa/s;

10. 3. 3 PRI RIS N K H 100mm X 100mm X 300mm A AR, IR NN 1.2 MPa/s~1.4 MPa/s;
10. 3. 4 Hu R 5w 5 54 o oA AN 3l AR # 5 R 8
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10. 4 BESMEERETAIREE NI N AT A A SCHMIR A BIHLE
10.5 BEMaERRTHAYIEE T BRERIXIEN TS GB/T 50080 HIME

10. 6 BEMAERRLTHNESTFEEMRERENATEAHMEBNIME, MANRESEMRERENTT
BAHMIFE C BIME, WAKMEREIRIE N AT A AR STHMISE D BME, JuFEM AR N & AT H MR
E B9 E

10.7 EAbHINIRNE MIRE S HM A ERMTH XARENIE
11 #IHn
1.1 —RRHE

11 R RSB B BRI Dy ) R I AN A B o ARG A ERORE AT R 6 A R T A
A2 GG A HURE AT AR N b /5 0 7K 3H, B 76 5 AR &l 5 N S I BOR BEBRI , At#5 X077 AT bl i
SE RN ZFLAT R 98 B o (1 A 7K E, IR RAE LB 5 A b 7 DL

11,12 W) RSN UC R 51 P R R A LI PT S SR LA 5, UT R 51 = P AR e L I fTE
SREERIBTHLIERE . AL PR IOATI UC RAIE S PEREIRBELH- S VIPHEE . T REMBUERE: UT R
F R REIR B L S PR L . R TR R . SRR R NAAR IR WS 5 N T/EH N
B B2 [ 2 7 1R IS 1) Py =5 T3 R

11.1. 3 B P RE TR A - BRI WA BASE Bk 06 45 SR A W kAl

11.2 1058

1,21 Btk Re R EE L MERE L AT I IR P8 . — /M IR (VR e LS 7 A M RR S AR R L i
SOWS AR A 25 T2 2 AN A LSS AR A 7] VR 48 - 2 A o

11.2.2 H—PELEFAKT 300 m® FELALLH) UC RA0#E E M REREE LI, 4 50m3 4% — K PiE
SRIZ. EEAF 50m®, 4% 50 m it B UGELRIIKT 300 md [FACE HH) UC RV 1tk Re iR
ey, B 300 m® IR EEL, ARG 100 md A — RPUHREE, BN E 100 m3, #2100 m3 iHE.
11.2.3 H—YCELRIA KT 600 m® [FIECE LK) UT FR A0 & P Re R Bk LI, 200 m* Ky 4 — Ikt
FLoRfE . MEAZE] 200 m3, % 200 m’ . B UGESRHIKT 600 mP FRCE L UT RAE &
RETREE LI, & 600 m3 PR EE L, T 400 mP RIS —IRPUBIREE, B E 400 m3, 4% 400 m?
.

1.2, 4 BE kRt A LR MR R . FUS M CRAPIEE TBEMER . UM ENEREEITUK IR Z
—RAE), AR AT ESR TP B R, TR bE A A U, A SBR AR R B AR, R SEEG
WRERTRBE L, SRR, Hor BRI TR R T R — k. FEVR B JEARL BAC & b R A L ORAR A I
JSL PR B 15 T H SR R MERE T H
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11.2.5 i B AR IR RO et I RE VR B - A R P AR HE 2 R OB IR B 20°C £2°C, HIRHEE K T 95% )
TR IR, RS 28 d IHEATIRE . AR R s R RE IR R LA, PSR RE A R R 2 A
FRY AR B TARHERR AT T ARSETR 4 5 28 d I HEAT 06 o reifi A B Al e Ve e VR e L E R A 9.3
FRER R , AERA)E 7d TR,

1.3 &
11.3. 1 UC F 41 e P e VR Ut L R B s i P A 3 245 SR 1) A% 4 0 LA & T B RIE =
a) [EREEAFE AL TG T 10 iy, S DR G 7R E, IR e MR &1
mfu 2 fcu,k +1‘1Sn (5)
fcu,min 2 0'95fcu,k (6)
X
mu——FRACARE TR SR P (MPa), F5#iF] 0.1MPa;

S [FIHEIRFE PR SR E bR iEZ (MPa), A% 0.01MPa, 24 S,<6.0MPa i}, HX S,=6.0MPa;

Souk—— it i P B VR 1 (PR SR E AR (MPa);

Sewmim——FIHCEAE B ACHUE R ZAE (MPa), F5Hi%] 0.1MPa.

b) AL HEN T 10 i, T HAEECR G T TR VR e, IR PR %
mu=1.05 foux (7)
Soumin=0.95 feuk (8)

A

mi—— AR SR P (MPa), &%) 0.1MPa;

Soul— 7 o PE B R L (PR SR AR (MPa);

Seumin——[F AR M ERACHUE R (H (MPa), FE#H%] 0.1MPa.

11.3. 2 UT ZRFil ek R TRt - 10 BUdor 56 L AR 96 45 SR I 5 M P58 B AT & 1 S RILE =
a) AR ABOR T 8055 T 10 4, NDASER G A E, IRl e Nk 2%

w= wkt1llp ©)
tumin = 0.95 ¢k (10)
i
mu— R I PTR 5R B F4H (MPa), F5HiF] 0.1MPa;
So——FHRFEI LR SR IbRIEZE (MPa), AE#H%] 0.01MPa, 4 Sy<0.7MPa i, HX S:=0.7 MPa;
Sus—— i E VAR TR B L TR R bR UE(E (MPa);
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fiwmin RGP B AR PR s E{E (MPa), K% 0.1MPa.

b) FEHEGAFHECNT 10 B, AT HARBOR G T E VR, 2 R IR SR
tu =105 tuk

tumin = 0.95 wk
A
mu——FIRRFE TR R P (MPa), A5 %] 0.1MPa;
Sur—— B MERE VR BE L A BUR SR AR E M (MPa);
Sruminr——FIHCARE BRI R R EE (MPa), K5 E] 0.1MPa

(11)
(12)

11.3. 3 XS IERe R LA PUSIEMPUB IR R, HARS R EGR3 . K4, K5, K6 KME

FH N
12 T8

12.1 BEMEERRLTIITHESRZERITE GB/T 14902 BIME
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Mf F A
(HsEt)
Bt R R T R R AR IR0 55K
A1 —RRELE

AR T W0 R e e P R TRt A B S e R 2 I R ISR AR PR TR S S L AR BR 2 R
PRPR TR IRE . W PR AR

A2 RERTHHE

A2.1 HRLEAE R RS B AL PR, R AR 50mmE100mm. it 547 B 75 X077 AT AR 4 75 2
BRI RS . 2 v AR TR B L AN A E KBS A R T 1lommB,  BCRFH JE B2 S0mm 1 i 1 5
7 e R VR B L PR AT 4K KT 16mmB, BRI RN 100mm At AN ] & FE A (It R
TEREAT & B VP 58 I AN 25 H RS 208

%

)
T

I

100
D
50

100 100
L 150 [ 200 | 150 |
B 500 N

A1 BRI AR R (B4 mm)

A22 HHRMEEN 6 1.
A3 REHIE
A3 AR B AN TR AT S A SO T A RHE .«
A3.2 EAER AR BN T RS G B 2T 4 AT BES Fr, N PRI & W] SE P T R A AR T B AT . K
G P B 1 A A BREE O\ AT B 1 Smm
A4 RIEIEEE
A4l FATRIEHUPERERNFF A GB/T S00811HA M, I ] 4% 07 A% 2 il B 0t 47 I 2% o
AA42 FTRMF AR TR B A% e B AT T S ALE -
a) FCR AR REIN E IR MR, MR TR BOGKAL SRR . SRR
AL % 35 BT 43 2 I I8 A5 DA T T 5[] 4, ke P 28 70 36 o A T 0 e ] o A 3 B A A [ 88 B
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ToE. RAMBAABRRSET RN E XL, N&EEREAZRERS: KAV, 7R
BRI R B [F) P R R G

b) MR FH RS Al T e i, LU SRS B R 0. 001mms 245K FH OGS A BT S, 3
IR B A £0. 001%.

¢) AT EAC AR R H Y 150mm.

A5 RIEEER

A5 BRI R IIET, Rl RE PRI IR T AR TR LIRS, SR ST X kT R
IR P R 2o v i S 1) B B3 A AN [ A B A (0 5L, IO . sl R S AR R
Sz A Immi, AR ATR RS BEAT TR R R S T AN R PN S I K 90.05%, 7R TH
L5 A AT T AN 3 AN R +5°
AS52 K E TR BRI A, R R AR N SR LR ) R R — B . R
R HRIOHL Ik, THER R EAE S, R, KR E e .
AS53 RN AR IR BT 7 RN E IR TERT, SR RS A5 R AR BT 3R [ e fE R TR MR AL, H
PR E LA REAT AL, SR K AR T N 2 25 i 5% [ WA T 3] 5 ZE 1l 3
AS5.4 FEERISHUEAT TR, TR far SR SR A PR A 2K 15% ~20% . FiRimS, Sl & RARE, T 5
OF, THEITERFFEGBIT 50081 HE o i A0 2 K T 15% I, SO B30 i %
ASS WhisER)E, NEFEENEAEE, TR, AR nt, sHAfRESE . s, 'R
FIRE RS FEMINAT, ANAeT 2 B 090, 2mm/mine 245K FH AL R A% B I S AR TR, 30000 &b BE A 10 A8 T 2
HEERERG AN WFWIRAT, BOERFEREA /N T 2Hz: WIS, BEEREEE AN
/NF-5Hz. 6
A5.6 i FHIEMZ —I, MR, (FikiR5%:

a) R E NFLAR A BRAG B B $L 8 AR T W AR A 21130 %6

b)Y AR (478485 £10000 X 10 s

o) WA
AS.7 HIRLRAE IR EAL TAREE N IR I 25 RN A R . MEIRB =S R, A KT
Bk, AR A AT I
A58 AR M RBR Brhr s By, AN AR AT, Nl 2 5 A K T-0.7mm/min, 10304
{2

A6 HERTEMHE

A6.1 FRVERRBR £ RN AT & T SIRLE -
a) HI{L RS A% TR AR R AR R e Rl I 3R AL T M 2, e B O AR Rk B i 380 EL AT
PERRBR 515
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b) 1 BT i 2 P A BUR N AR R B AN B, AT AR 9200 X 1068 X0 1z 47
PR HAE R R A
A.6.2 URSRR HH DLW (AT 3, ARBRFThL N A B A A FZIE 51 0.30mm I ) 4r 2K o
A.6.3 HVEM PRSI N% a0 (A-1D) HEAT AR, SRR AR N %3 (A-2) AT IHE

e = —2 (A-1)

A
fre ——BVEMGIRBTHIGRE (MPa), iH545 RAEHIZE 0. 01MPa;
Fy ——HVERRBRATAR (ND, BAVERRBR fA AT
b by ——HH A AT A TE . SR (o)
g ——PRVERR PR A NAS, THEEE RS E 10X 10
lie ——BVERRBR RUAL A HLARAZ T (mm)s
L —WFREE (mm).
A.6.4 WRIRFTHREE N0 (A-3) BAT IR, MRPRFLSAR R %0 (A-4) BEATIHE:

tu = mBm (A-3)
=— (A-4)
FAV P
Sfu—— W RBHI R (MPa), THEL4E BAEHI % 0.01MPa;
Fp WPR TR AT (ND, MR PURL s AR A7 2, Bk H B 7 28, (A fZIAE] 0.30mm H
SOFETEE
Eu W PR b AR, TS A2 10x10-6;
L W R BTRL S AL PR AT, 5 A I A7 2, RS EL 0.30 (mm);

L ——krEE (mm).
A.6.5 R 4E R AT

A=A 2848 SR T BB DR A AW PR T 5 P58 B BR 7047 9 3 o S SR — AT 2 A 2R 5 T E{E 1Y
i ZE KT 15%, MIEIFIZEE R, ARSI R4S SR T S D 30 B PR 5 38 Bl PR 4z 9
IRE A UG R G P EERMZER T 15%, Z4RRFRIC, MEFETRE. 34 %48 RE80h
T30, ZHRE AR, N E AT
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Mf % B
(Fse)
BEtiERRtNas T BRRRE G %
B.1 &AL

B. 1.1 A5l T AR SRS T8 R E0E (BUFRRCMIE) IIE 503 77 i PR RE TR B+ P ARAR S
IR IR R Wi i = R RE TR - I LB T RE

B.2 XM

B. 2.1 VA7 NCR AR MK B 25 B 1K
B.2.2 AN, AN, IR, AEISH N4,

B.3 N=F&#&E

B. 3.1 UIERA A (1158 £ B R FH 7K ¥4 204 WA B sl A ek 40

B. 3. 2 FEMI/K I B S 25 2% N 2 /b B R N3N AF

B.3.3 RCMiALE (EB.1) KHMA VIR E R NARMIMERLS: 7 29100mm A1 15mm, KERN
150mm. & ENCRHAANFENIAGE, HEAEENA (105~115) mm. BE N N20mm. FH K56 ]
KA R H370mm X 370mm X 280mm A R . FISARSK A JEE A (0.540.1) mm. EHAZA/NT100
mm I AREFN - B AR B 80.5mm .y EARA (984 1) mm I AREHAR M Bt LA . 2
ZR)SE A SRR ] B o AT AR R B RS 2 T 0 S 28 S i B N DN (15~20) mmoe RCMiES: 3% B Ik 3 £+F
HIC/IT 26210 KM E .

Ll

FRin el
B

20°-32° 3 le—o 10

& B.1 ROM IR K ERERE

I—FAMAR ;s 2—PBHARVE W 3—\Hs A—PBAARVE W 5— n] i B HIR
6—ANEISIRE; T—3%E; 8—MIMAR; 9—3¢4%; 10—FAMGRIGHE; 11—k
B. 3.4 HLYFNREREIRALO~90)VIITTHE R A, FERANET0.1V, HHENA (0~10) A

B.3.5 HLRMIM LN NE0.1mA.
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L6 iR LTRSS £0.2°C .

LT TSR NI B W i R AR VA T

.8 bR R RAS FE R 9 £0.1mme.

9 RIS/ %I B 9 1mm.

10 JKEPARBIFIE RN (200~600) 5.

IR R T R

N2 AW TRHMAETEEN A (20~100) Nem, & RGFIREN+5%.

3 HIRREIZIR N (1000~20000 W,

4 BRI e TR

5 BARDUE SRS NN +665Pa (SmmHghE), EFEN AH0~13300Pa (0~100mmHgh: ).
N6 HIE S AA T HAAFIZE1000mL L ERIREAR . B TR S E . B REHA K.

WO wwowwwowww
W W W W wWwwww ww w

B.4 ARG

B. 4.1 BHRRIATRL N 10% 5 3K INaCIE R, FHARIE WS 0. 3mol/LEE /R 3K & AINaOHYE W« 1S
B/DPEAT240FH], RN E BRI E N (20~25) CHIFEEH,
B. 4.2 REALFE7RFIN 0. 1mol/Lik FE (I AgNO3 VA -

B.5 XHHIE

B.5.1 MAKHHEMAN (100+1) mm, FEN (30+£2) mmEAARRME, SAERIESE N3,
B.5.2 R = HIMERAFRS, H R © 100mm X 200mmifiE .

B. 5.3 MR ELF 1dINIFEL, SRJETE20£2° C IR 724728d, L ATHR HE ¥ 1T 2SR 7247 56d5K90d;
KA EMARTEN, RGP )R, 20 22°CHRIKIBIRY, BIRPEEIIN28d, K eE AL
BAFEY R, mRAFEYE, 2022 CHRKIHFRY7d.

B.5.4 MEHLEE TBE RIS BT 7d00 T aihn vt RF B AE o B S KA AT AR (8147 Al 1R RO SE (R 79 30 43
(®100mm X 100mm), FRJ5 NFEB S FHFE Y —NE R (3012) mmARfF, FR0K S — X rvd
T 9 % a1 SR - P kT

B. 5.5 WX {FIN )5 RER KW ARAT AR BE TI9T BT, I L Af B AR 4R SR £E20 = 2°C 17Kt Fh IR 47 2k

Uniitg P
B.6 HHRK

B. 6.1 B KX N TR I b B R, PRl R 2 10 B0 RF T R 4%, #8121 2 R K5y . RH
Ebs R RN SR B EAR RS B, RS0 Imme R AN RES N B T A i T b B,
LAESmin A AR RS 2 (1~5) kPa, IFRFFIZEAE3h, REHERTREIRSE BT,
H4 FH 28 K ) ) R AN S S T VR N 38 TV JEE B PR UE R IR W AE IR I Th B R T
HSHZHE (96+2) he

B. 6. 2 {EAFAF 2225 T RCMAEE 2% B i K B XA KBS IR TR 1 AR R, Tos. K
WO K Bk

B. 6. 3 RCMIRL& 2% B i U0 Al 70 3050 Ay o2 FH 2 iR 28 TR /K B 26 B8 T /K i e 4%
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B. 6.4 IFAIRCMIR K E & 4r LR, Rl MF R AR E WIRES, 78 5 6lF 55 M AR B il 22
EHADAFENIAE (EB.2), BN 20 mm, FRF S ISR EHE (30£2) Nem,

A AP 4 T A 0 T Ak 3 RS

5

CE

& B. 2 ANBNIRSE

B. 6.5 KA KM AR E 23R RIG M b, R 2R F BIAAR » SRJ5 BRI B vh v A ZI300mLk
0.3mol/LIINaOH R, F A FHARAR AT 1 A T P3R5 TV o £ A IR R 3eA oh 72 N 1 2L B B vk B
10% fINaCIAWR,  F W Ad FR T 5 A58 5 Hh IONaOHVE VK T 51
B. 6.6 WM ZATE e, A FLIR PR H B H -5 2 A faT rP BEARAR,, T4 B 3 e 28 iR A v 14

BHARAR -

B.7 HEFIAIEMIRA

B.7.1 AT HIE, MGHIEAEER] (30+£2) V, FHMidsiE i ARG B
B.7.2 JEBARI NN S (GRBL1EE 51D MR i N30V HL s i 00 645 81 A 470 46 HL UL (L P AR 1D ¥
Bl GEBASH ) RE. WRIESEhRiEmrI R, 1CRBAIaE B, N G a6 s BT AL 13E
Bl (GRB.ISE=51), e e BN RFEE i fa]) (GRB.1EE YA

#*xB.1 #RER. BESKEERNXR
HIGE IR Lsov e n e EE U AIREMIFTRIAE L | I d D R [H]
(FH 30V &) (mA) CAEEJE) (V) it I (mA) t (h)
1<2.5 90 5<1<10 168
2.5<1p<5 60 5<1p<10 96
5<1o<10 60 10<1p<20 48
1e>10 60 1>20 24

B. 7.3 fZMIR I B AV I R Bl SR — Al R BRI R I AT AR TR -
B. 7.4 iRIGLE RN, 7 BH AR VA VL) i 24 FE AN B 25 L U
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B. 7.5 WIS A5 5 S HRE R G P SRR 355 Ak s M 1) 45 30 BT COE W, I P AR MK B 25 88 1 /K AT
Vel R MR I B P P49, ARJE FH H R4 KRS T

B.8 SBTEERENE

B.8. 1 W4l )G, ST Al

B.8.2 Wit i)g, Kl tE MG E R, 57 B F 280K 8 25 B8 FkoR R - 3R T e T4, ARG 48
ZRERTZ RAK 5

B. 8.3 WM MPeT 5, 15 JiRIAL b v ) B s AP AR, 75 B3 T 1l 2R W T S B s i
WP 0. 1mol/L A AgNO3IE R & (487 71 o

B. 8.4 FR/RMIMHAL 1 SminfE, YR EAWTHCKG I /0 10556, I H B0 I mm P EHE £ 8 H i B
B2

B.8.5 MMM B, WERES AL (BB, Bl HRmMES, Hif%0.1mm.

B. 8.6 It — I S p AR BHAY, PR e s AL B8 B B i A AR B B AT R, M A
WARME], RELNSEZ T5A, v 20l .

B. 8.7 I s B A — N R ARG, A% O A TS I AP (E, R 2 I s A, H
LK I 0 AR AR B8 T RS R

_L\ y 1

EB.8 EBNRLMNERS

1=k PFHLZHR I 2— Ry A—EHEL L—il s
B.9 IXILRALIE

B.9.1 #mEREIRE L AEREEE 71T 28040 (B-1) #7115
Dy, :(l0239x(2734—T)L(A€1_(X0238 k2734-T)Lx;) B-1)
U -2 U-2
A

DRCV __j%@%‘l‘iﬁg‘]ﬁ!ﬁéﬁi%jE%%%%%%ﬁ%%ﬁ’ *%Eﬁ?u 0. 01 X 107121112/8;
U——FT AR 40l (V)
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P——BAAR I A AR T AN 485 SRR 2 P 34 (°C )
L—— R (o), FEAHF] 0. Tmm;
Y—HETBERERFEE (m), FEHHE] 0. Lo

¢ RIS FFEER ] (h).

B.9.2 HmPEREIR AL LI AR SR 71T R BN % T AT T

a) THE3 MR & T R B ST 1

b) MEE T RN EATFIEANT 10X 10 "'n’/shf, BB MARE S 74 SRS alE
PEDIZ A A 0 U8 T B R B e A

o) MEE T AL EATFMEELOX 10 "n’/s~30X 10 "'m’/sZ [, 25 H K s /ME S
AME 2 228 A AR AR 20%, NLECA TRMEAE M IIE(E s 5 i RAE A iR/ ME Y P IRME 1 20%, B Ah By
KAEAF I EfE -

& HEE T AR EA TP AR T30 X 10 "n’/ s, 25 KA s /IME 5 IaME 2 2 i e
ERI20%, NEHCP R AE DI E AR s 5 e R AR e /IMEL A R L r TR AR 20%, 7 BT A A 3R 4T 36
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Mt X C
(HFEHEMFE)

BEtER Rt nSESERERE A

C.1.1 ATTFEATNEBSMERBRLIMNESER, MNMREHMSESEMEE.

C.2 HHR~TFH=E

C.2.1 KRR~ AEAA100mm. & S0mm i B A2 R A
C.2.2 4Lk A3k,

C.3 HEXE

C.3.1 "AMABERE (KC.D M RGN UKIBIE R ITHR.

2 3 3 2
4 |19
3 2
-y
12

19| L—«

17 —a
1

ElC. 1 SHFZBERERE

1B E RS 2-STTe: 3-URJE I 4Bk TS /3, SME M ARREE LR IE: 6-PVC [ 24K -
7-FUANE; S8-RHG; 9-RAMRTE; 10 EE; 11-TiM; 12-IREHSME: 13-1555 Btk
1438 B B ITE A 1SJRRHUEH: 16-TAIEK: 17-0 B8 18-Sl it 1950 /E

C.3.2 mEASIPFFEGB S099/IME, AL TIEK 713MPa.

C.3.3 il IRIERA/NT2MPa, FEEAMET 1kPa.

C. 3.4 &3 HLyu AR AR B R FH AN BT A R

C.3.5 WiE T EFEEN 0.1 mL/min~100 mL/min.

C.4 stz
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C. 4.1 KRRt LA AW — IR RFE N N100mm. 5 B 200mm AR . FRdEFR Y 113K
PELERRHE AT TR 28d. 5 FLZR VR IR AR MR 28R TR 4P IS TE AR UE 261 T 4k 259 22.28d. B MEREI =
BATEY R SR AT S R G AR N k837 2 7d.

C.4.2 {ERREIH IR G, (A A U)EINLAGE sk R TR A 7R TR 3 ) R B2 29 50 + 2mm 5]
PRRAE, A B DB H3AMRAE

C. 4.3 Wil N RZ TR, £60C FHZ T, HBFEE 240l 220N T0.1%, THR5E
WG, FERAE B TR N20°C £2°C . I8 N60% = 5% T3R8t . 0k B AREUN RS 6 220.1g.

C.5 MiXLSE

C.5. 1 F XM TR EM N, HAE T4

C.5.2 HBSHRBERIC, HAMNBEBARSEITE. BIREHE. PVCREBARA IR, & L3
375 BTG TOURR 5 T WA

C.5.3 WIS, EREIESM. AMABIE B IUR 2R Rt .

C. 5. 4 Il F V8 1K v R BV R 222, 5MPa/c A7, FRFT F 3% 3 70 SR s 8 1) ) I 1 - 1 %8 & /1 22 2M P,
FIHFHE AT RS R AR B R

C. 5. S HFIEHSIE H TR S ME IR IR IR, H4 K I %€ /£0.50MPa, KRG I G A% &
B30min {3 FH 2 M S THIN & — RIS IE B ASBE AU R, FEATE O 2 IR R 2N T 1%,
TSR SRR

C.5. 6 PBBIFE HL G O BSUERIE 7, 3B RS54 skt < <& & 71 7£0.60MPa. 0.70MPa.
0.80MPa. 0.90MPa#i11.00MPa | i H < M 7 &

C.5.7 KM mEAMI R, HARSBRIER S FHBERICIR, B, P E2~6iiT F—1
WAEME, B2ttt

C.6 RWERITESHE
C. 6.1 MRIFFFNHSE A PR E SR E, %EA (C-D IHREEBRNIERSEER:

e (C-1)

(= am) m
A
k,—— 7 s R AR TR LR S AEBIE R () 5
P—— RS R RAUE T (Pa)
P——E BT 4 K /) (Pa), 500, 000~1000, 000 (Pa);
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	A.1　一般规定
	A.2　试件尺寸和数量
	A.2.1 轴拉试件的平面尺寸如图A.1所示，厚度可采用50mm或100mm。设计单位或供需双方可根

	A.3　试件制作
	A.3.1 试件的成型和养护应符合本文件第9章有关规定。
	A.3.2 宜在试件变截面段侧面粘贴碳纤维布或铝片，亦可采取其它可靠措施强化变截面段受力行为。粘贴的

	A.4　试验仪器设备
	A.4.1 拉力试验机的性能应符合GB/T 50081的有关规定，应可按位移控制模式进行加载。
	A.4.2 用于试件变形测量的仪器装置应符合下列规定：

	A.5　试验步骤
	A.5.1 到达试验龄期前，将试件在规定的试验环境中自然干燥1天后，量测试件等截面区的截面尺寸。应沿
	A.5.2 将试件放置于试验机上下夹具中，上下夹具连接件应与混凝土试件的中轴线一致并对中。将试件上端
	A.5.3 当采用位移传感器或千分表测量试件变形时，应将位移传感器或千分表固定在变形测量架，并由标距
	A.5.4 开动试验机进行预拉，预拉荷载为弹性极限荷载的15%～20%。预拉时，应测量应变值，计算偏
	A.5.5 预拉完毕后，应重新调整测量仪器，进行正式测试。拉伸试验时，对试件连续、均匀加荷，宜采用位
	A.5.6 当满足下列条件之一时，应终止加载，停止试验：
	A.5.7 轴拉试件的开裂位置位于标距内的试验结果为有效结果。当已获得三个有效结果，仍有未进行试验的
	A.5.8 当仅测量试件的极限抗拉强度时，可不测量试件的变形，加荷速率宜不大于0.7mm/min，记

	A.6　结果计算和确定

	附　录　B
	B.3.4 电源应能稳定提供(0～90)V的可调直流电，精度应为±0.1V，电流应为（0～10）A。
	B.3.5 电表的精度应为±0.1mA。
	B.3.6 温度计或热电偶的精度应为±0.2℃。
	B.3.7 喷雾器应适合喷洒硝酸银溶液。
	B.3.8 游标卡尺的精度应为±0.1mm。
	B.3.9 尺子的最小刻度应为1mm。
	B.3.10 水砂纸的规格应为（200～600）号。
	B.3.11 细锉刀可为备用工具。
	B.3.12 扭矩扳手的扭矩范围应为（20～100）N•m，测量允许误差为±5%。
	B.3.13 电吹风的功率应为（1000～2000）W。
	B.3.14 黄铜刷可为备用工具。
	B.3.15 真空表或压力计的精度应为±665Pa（5mmHg柱），量程应为0～13300Pa（0～
	B.5.1 应采用直径为（100±1）mm，高度为（30±2）mm的圆柱体试件，每组试件数量为3块。
	B.5.2 在试验室制作试件时，宜采用Φ100mm×200mm试模。
	B.5.3 试件应在终凝后1d内拆模，然后在20±2℃的水池中养护28d，也可根据设计要求养护56d
	B.5.4 应在抗氯离子渗透试验前7d加工成标准尺寸的试件。应先将试件从正中间切成相同尺寸的两部分（
	B.6.1 首先将试件从养护池中取出来，并将试件表面的碎屑刷洗干净，擦干试件表面多余的水分。采用游标
	B.6.2 在将试件安装于RCM试验装置前应采用电吹风冷风档吹干表面。试件表面应干净，无油污、灰砂和
	B.6.3 RCM试验装置的试验槽在试验前应用室温蒸馏水或去离子水冲洗干净。
	B.6.4 试件和RCM试验装置准备好以后，将试件装入橡胶套内的底部，在与试件齐高的橡胶套外侧安装两
	B.6.5 将装有试件的橡胶套安装到试验槽中，并安装好阳极板。然后应在橡胶套中注入约300mL浓度为
	B.7.1 首先打开电源，将电压调整到（30±2）V，并应记录通过每个试件的初始电流。
	B.7.2 后续试验应施加的电压（表B.1第二列）应根据施加30V电压时测量得到的初始电流值所处的范
	B.7.3 按照温度计或者电热偶的显示读数记录每一个试件的阳极溶液的初始温度。
	B.7.4 试验结束时，测定阳极溶液的最终温度和最终电流。
	B.7.5 试验结束后及时排除试验溶液。用黄铜刷清除试验槽的结垢或沉淀物，并用蒸馏水或去离子水和洗涤
	B.8.1 试验结束后，及时断开电源。
	B.8.2 断开电源后，将试件从橡胶套中取出，并立即用蒸馏水或去离子水将试件表面冲洗干净，然后擦去试
	B.8.3 试件表面冲洗干净后，在压力试验机上沿轴向劈成两个半圆柱体，并在劈开的试件断面立即喷涂浓度
	B.8.4 指示剂喷洒约15min后，沿试件直径断面将其分成10等份，并用直径0.1mm的针管笔描出
	B.8.5 根据观察到的明显颜色变化，测量显色分界线（图B. 8)离试件底面的距离，精确至0.1mm
	B.8.6 当某一测点被集料阻挡，可将此测点位置移动到最近未被集料阻挡的位置进行测量，当某测点数据不
	B.8.7 当某测点位置有一个明显的缺陷，使该点测量值远大于各测点的平均值，可忽略此测点数据，但应将
	B.9.1 超高性能混凝土的非稳态氯离子迁移系数按式（B-1）进行计算：
	B.9.2 超高性能混凝土的非稳态氯离子迁移系数应按下式进行计算：

	附　录　C
	超高性能混凝土抗气体渗透性能试验方法
	C.3.2 高压氮气瓶应符合GB 5099的规定，最低工作压力3MPa。
	C.3.3 高精度压力表的量程不小于2MPa，精度不低于1kPa。
	C.3.4 渗透单元顶板和底板宜采用钢质材料。
	C.4.1 将超高性能混凝土拌合物一次性浇筑在内径为100mm、高度为200mm的钢模中。标准养护的
	C.4.2 在达到规定试验龄期后，使用岩石切割机从超高性能混凝土柱体中部切出厚度为50±2mm的圆饼
	C.5.1 将试件侧面涂环氧树脂，并在室温干燥。
	C.5.2 组装气体渗透单元，并分别置入充气橡胶囊、橡胶密封套、PVC圆垫板和处理好的试件，盖上渗透
	C.5.3 组装气路，连接高压气瓶、气体渗透单元和皂膜流量计。
	C.5.4 利用减压阀将高压氮气调压至2.5MPa左右，再打开连接充气橡胶囊的调压阀并调整压力至2M
	C.5.5打开连接渗透单元底板进气嘴的调压阀，将压力稳定在0.50MPa，然后打开其后的气路开关；每
	C.5.6 调整渗透单元进气口的气体压力，按步骤5的方法分别测试进气口气体压力在0.60MPa、0.
	C.5.7 关闭高压气瓶开关，给充气橡胶囊放气；打开渗透单元顶板，取出试件，按步骤2～6进行下一个试
	C.6.1 根据每个进气压力水平下的稳定气体流量，按照式（C-1）计算表观气体渗透率：
	C.6.2 计算试件在5个进气压力水平下的表观气体渗透率，然后对不同压力下的 1/Pm与对应的表观气
	C.6.3 以3个试件的固有气体渗透率的平均值作为超高性能混凝土的抗气体渗透性能的试验结果。若最大值

	附　录　D
	D.2.1　尺寸为直径100mm±6 mm圆柱体试件；使用具备水冷功能的金刚石切割机进行切割，切割后
	D.2.2　记录并标记超高性能混凝土试样的吸水高度，精确到1mm。
	D.2.3　每组试件为3块。
	D.3.1　对切割后的超高性能混凝土试样进行吸水饱和7d，然后用拧干的湿毛巾擦除试样外表面的明水并称
	D.3.2　将试样从密封容器中取出，称重，精确至0.01g；测试试样待吸水面的直径（沿圆形试样的周界
	D.4.1　使用20±2℃的自来水，并在相同的温度环境中，进行超高性能混凝土试样的吸水率测试。
	D.4.2　测试时盛放超高性能混凝土试件的容器内长度不小于500mm，宽度不小于200mm，高度不小
	D.4.3　称量封装后的试件质量。
	D.4.4　将超高性能混凝土试样浸泡至水中，立即开始计时。同时，按照表D.1设定的时间间隔将超高性能
	D.5.1　按式（D-1），计算试样在不同时间点的吸水量计算：
	D.5.2　将不同时间点的吸水量针对不同的时间点（单位为：s0.5）作图，并对试验结果进行线性拟合。
	D.5.3　以3个试件的吸水系数的平均值作为超高性能混凝土的抗水渗透性能的试验结果。若最大值或最小值

	附　录　E
	E.2.1　超高性能混凝土采用边长100mm×100mm、高度35±1mm的板形试件，试件制作时的脱
	E.2.2　玻璃板宜采用边长100mm×100mm、厚度25±0.5mm的板形试件，应采用密度在24
	E.3.1　超高性能混凝土抗冲磨性能测试用试验装置如图E.1所示：
	E.3.2　水泵：能为喷嘴出口提供0.3MPa压力水的射流；
	E.3.3　喷嘴：直径20mm±2mm的中心喷管；
	E.3.4　试件固定平台和导轨：能将试件冲磨面固定在与喷嘴成45°±0.5°、距离62mm±2mm的
	E.3.5　冲磨用砂采用石英砂，石英砂的SiO2含量不小于97%，莫氏硬度为7，1mm～4mm的颗粒
	E.3.6　砂池应设置在能保证4mm石英砂颗粒能吸入射流水砂混合物中参与冲磨的位置。
	E.4.1　混凝土抗冲磨试件在100mm立方体试模中浇筑成100mm×100mm×35mm的试件，也
	E.4.2　标准养护的试件在标准条件下养护28d。常规蒸汽养护的试件在蒸汽养护后在标准条件下继续养护
	E.5.1　将抗冲磨试件从标准养护室取出，擦除表面水分，对试样的质量和尺寸进行测量，其中前者的精度要
	E.5.2　将抗冲磨试件安置固定试验平台，通过导轨调整试验平台，使试件的冲磨面与喷嘴成45°±0.5
	E.5.3　往水箱中注水淹没试件，至水位达到指定高度，开动抗冲磨试验机，冲磨75min±1min后，
	E.5.4　从试验平台上取下试样，擦除表面的水分，然后用电子秤对试样进行称量，并通过试样的体积密度数
	E.5.5　当一组3个超高性能混凝土试件和2个对比玻璃试件单个测试时，应将对比的2个玻璃试件安排在首
	E.6.1　超高性能混凝土的磨耗体积应按式（E-1）计算：
	E.6.2　对比玻璃的磨耗体积应按式（E-2）计算：
	E.6.3　超高性能混凝土的抗冲磨指数应按式（E-3）计算：


